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(S) Rohrpressverbindung 

(57) Die Erfindung betrlfft eine Rohrpressverbindung, be- 
stehend aus efnem metalltschen, im Wesentlichen zylin- 
drisch ausgebildeten Pressfittlngelement und einem dar- 
in einschiebbaren, metallischen, dunnwandigen Lei- 
tungsrohr, mit denen mittels eines das Pressfittlngele- 
ment umfassenden, mindestens zwei Pressbacken auf- 
weisenden Presswerkzeuges nach dem Ansetzen und ra- 
dialen SchlieBen eine unlosbare, dichte Rohrpressverbin- 
dung gebildet wird. 

Erfindungsgemal^ ist das Pressfittlngelement (1, V, 12, 
12') auf der Innenflache mit mindestens einem Zahnmittel 
(3-3"*) versehen, das sich beim Verpressen in die Auf^en- 
oberflache (11) des eingeschobenen Leitungsrohres (6) 
eingrabt. Auf der Aulienflache des Pressfittingelementes 
(1, r, 12, 12') ist ein mindestens nach auRen sich erstrek- 
kender Kragen (5) angeordnet, der beim radialen Verpres- 
sen in einer Ausnehmung (10) der jeweiligen Pressbacke 
{7, 7*> eingreift. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betriffi eine Rohrpressverbindung gemaG 
dem Oberbegriff desPaientanspruches 1. 
^ Seit langerem gibt es Besirebungen, unter Verzicht auf 
SchweiBen, Loten oder Gewindeschneiden mit einer Ver- 
presstechnik Rohre mittels eines Fittings miteinander zu 
verbinden. Dazu wird beispielhaft auf die DE-AS 11 87 870 
verwiesen. Bei dieser bekannten Verpresstechnik weist der 
Pressfitting im Endbcreich einen Ringwulst auf, in dem ein 
Dichuing einlegbar ist. Das zu verbindende Rohr wird in 
den Pressfitting eingeschoben und der Pressfitting mittels ei- 
nes zwei Pressbacken aufweisenden Presswerkzeuges auf 
das eingeschobene Rohr radial gedruckt. Dabei bildet der 
auf das Rohr gedriickte Dichtring die Dichlebene. Die mit 
einer Greifschneide versehene Stimscitc dcs Pressfittings 
wird ebenfalls beini Verpressen auf das eingeschobene Rohr 
gedruckt, so dass cine Sickc gcbiidct wird, die die axialc Si- 
cherung gegen Herausdrucken des unter Innendruck stehen- 
den Rohres bildet. In Weiterentwicklung dieses Konzeptes 
ist die Greifschneide weggefallen und statt dessen wird der 
an den Ringwulst sich anschlieBende zylindrisch ausgebil- 
dete Bereich auf das eingeschobene Rohr gedruckt (siehe 
hierzu beispielhaft Mapress, Trinkwasser-Installation mit 
Rohren und Rohrverbindungen aus nichtroslenden Slahlen. 
7/97). 

Einen anderen Weg sind diejenigen Hersteller gegangen, 
die das sogenannte Lokring-System eingesetzt haben (siehe 
hierzu beispielhaft EP 0 048 003, US 5,114,191). Bei die- 
sem Verbindungssystem wird auf einen in etwa zylindri- 
schen Kupplungskorper, der mindestens auf der Innenflache 
mit mindestens einem 2^neleraeni versehen ist, ein Press- 
ring axial aufgeschoben. Bei diesem Aufschieben graben 
sich die Zahnniittel in die AuBenflache des eingeschobenen 
Rohres ein und bilden in Doppeifunktion die Dichlebene 
und gleichzeitig die axiale Sicherung gegen Herausdrucken 
des Rohres. 

Nachteilig beim Lokring-System ist, dass fur die Verpres- 
sung ein voUig anderes Werkzeug erforderiich ist und zwei- 
tens erheblich mehr Platz benotigt wird, um den Pressring 
axial verschieben zu konnen. 

Aufgabe der Erfindung ist es, flir eine Rohrpressverbin- 
dung die Vorteile des Lokring-Sysiems zu nutzen, unter Ver- 
wendung der in groBen Stuckzahlen im Markt sich befinden- 
den Press werkzeuge fur eine radiale Verpressung. 45 

Diese Aufgabe wird ausgehend vom Oberbegriff in Ver- 
bindung mit den kennzeichnenden Merkmalen des Anspru- 
ches 1 gel5st. \bneilhafte Weiterbildungensind jeweils Ge- 
genstand von Unteranspr lichen. 

Nach der Lehre der Erfindung ist das Press fittingelement 50 
auf der Innenflache mit mindestens einem Zahnmittel verse- 
hen, das sich beim Verpressen in die AuBenflache des einge- 
schobenen Rohres eingrabL Auf der AuBenflache des Press- 
fittingelementes ist ein mindestens nach auBen sich erstrek- 
kender Kragen angeordnet, der beim radialen Verpressen in 55 
eine Ausnehmung der jeweiligen Pressbacke eingreift. 

Entsprechend dem Merkmal eines Ausfiihrungsbeispieles 
bilden mehrere im Abstand voneinander angeordnete Zahn- 
mittel die Dicbtebene und gleichzeidg die axiale Sicherung. 
Zusaizlich wird die Doppeifunktion axiale Sicherung und 60 
Dichtheit durch einen nach innen sich ersu-eckenden Teil des 
Kragens unterstutzt. Die Hohe der Erstreckung nach innen 
entspricht der Hohe der Zahnmittel. Nach dem Merkmal ei- 
nes anderen Ausruhrungsbeispieles wird durch Anordnung 
cincs mctallischcn Dichtmittcls die Dichtcbcnc gcbiidct, 65 
wahrend das Zahnmittel die Funktion der axialen Sicherung 
ubemimmt. >^rzugsweise entspricht der Innendurchmesser 
des Dichtmitteis dem Innendurchmesser des Zahnmittels. 
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Der Vorteil der vorgcschlagenen Rohrprcss\'erbindung ist 
darin zu sehen, dass das Pressfittingelement einfach herzu- 
stellen ist und die im Marki sich befindenden Prcsswerk- 
zeuge fur da.s Veq^ressen verwender werden konnen AuBcr- 
5 dem ist im Vergleich zum Lokring-System kein zusatzlicher 
axialer Plaizbedarf fur das Ansetzen des Presswerkzeuges 
erforderiich. 

Weitere Merkniale, Vorteile und Einzelheiten der Erfin- 
dung ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung von 
10 in einer Zeichnung dargestellten Ausfuhrungsbeispiclcn. Es 
zeigen: 

Fig. 1 im Langsschnitt ein erstes Ausfuhrungsbeispiel ei- 
ner erfindungsgemaB ausgebildeten Rohrpressverbindung 
Fig. 2 im Langsschnitt ein zweites Ausfuhrungsbeispiel 
15 In Fig. 1 ist in einem Langsschnitt ein erstes Ausfuh- 
rungsbeispiel einer erfindungsgeuiiiB ausgebildeten Rohr- 
pressverbindung dargestellt. Sie besteht aus einem Pressfit- 
tingelement 1, wobci in dicscm Ausfuhrungsbeispiel zwei 
gleichardg ausgebildete und miteinander verbundene Press- 
20 fittingelemente 1, 1' eine Mutfe bilden. Ebenso kann das 
Pressfittingelement 1 Bestandteil eines Bogens, eines T- 
Stuckes, eines Reduzierstuckes oder dergleichen sein. Das 
Pressfittingelement ist in diesem Ausfuhrungsbeispiel cha- 
rakterisien durch eine zylindrische Hulse 2, die auf der In- 
25 nenflache mil insgesaml vier Zahnniitleln 3-3"' versehen ist. 
In der verlikalen Symmetrieachse 4 des Press fittingelemen- 
tes 1 ist ein nach auBen und nach innen sich erstreckender 
Kragen 5 angeordnet. Vor dem Verpressen wird in das Press- 
fitungelemenl 1 der Endbereich eines diinnwandigen Lei- 
3') tungsrohres 6 eingeschoben. Danach wird ein hier nicht na- 
her dargestelltes Presswerkzeug angesetzt, das mindestens 
zwei Pressbacken 7, T aufweist. Die eingezeichneten Dop- 
pelpfeile 8 sollen verdcutlichcn. dass die Pressbacken 7, T 
radial aufeinander zu bzw. voneinander weg bewegbar sind. 
35 Die Kontur jeder Ptessbacke 7, T weist zwei Presssiege 9, 9* 
und eine im mittleren Bereich angeordnete Ausnehmung 10 
auf. In diese Ausnehmung 10 greifi beim radialen Verpres- 
sen der Kragen 5 des Pressfittingelementes 1 ein, so dass die 
Muffe beziiglich der axialen Zuordnung von Zahnmitteln 
40 3-3" zu den Pressstegen 9, 9' zentrien wird. Beim radialen 
Verpressen driicken die bciden Presssiege 9, 9' auf die End- 
bereiche des Pressfittingelementes 1, so dass die innen lie- 
genden Zahnmittel 3- 3'" in die AuBenflache 11 des Rohres 
sich eingraben. Daniit wird sowohl die Dichlebene als auch 
die axiale Sicherung gebildet. Der nach innen sich erstrek- 
kende Teil des Kragens 5 ubemimmt wie die Zahnmittel 
3-3'" die Funkdon der Sicherung, hauptsachlich aber die der 
Dichtheit. Die Hohe des nach innen sich ersu-eckenden Tei- 
les des Kragens 5 entspricht der Hohe der ZahnmiUel 3-3"' 
und betragt beispielsweise 0,5 mm. 

In Fig. 2 ist in einem gleichen Langsschnitt ein zweites 
Ausfuhrungsbeispiel dargestellt. wobei fiir gleiche Teile 
gleiche Bezugszeichen verwendet worden sind. Das Press- 
fitungelement 12 bildet zusammen mit einem gleichardg 
ausgebildeten und damit verbundenen Pressfittingelement 
12' ebenfalls eine Muffe. Im Unterschied zur ersren AusfUh- 
rungsform weist das Pressfittingelement 12 auf der Innenfla- 
che nur ein Zahnmittel 3 auf. Zur Bildung der Dichtebene ist 
im stimseiugen Bereich ein metallisches Dichtmittel 13, 
z. B. ein Ring aus Weichkupfer, angeordnet. Auf der AuBen- 
flache des Pressfittingelementes 12 ist wiederum ein nach 
auBen sich erstreckender Kragen 5 vorgesehen, der mit der 
in der Pressbacke 7, 7" angeordneten Ausnehmung 10 zen- 
trierend zusammenwirkt. In der vertikalen Symmetrieachse 
der Muffe ist auf der Inncnscite dcs Pressfittingelementes 12 
bzw. 12' ein ringformiger Steg 14 vorgesehen, der als An- 
schlag flir das einzuschiebende Leitungsrohr 6 dient. Die ra- 
diale Verpressung veriauft in etwa gleich wie zuvor eriau- 
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len, nur mil deni Unierschied, dass nichi der hier rechis lie- 
gende Presssteg 9' das Zahnmitlel 3 nach unien in die Au- 
Benflache 11 des Leiiungsrohres 6 driickt, sondem der zwi- 
schen dem Presssteg 9' und der Ausnehmung 10 liegende 
AbschniLi der Pressbacke 7, T. Das gilt in gleicher Weise 5 
auch fur das Dichunittel 13, das durch den zwischen dem 
Presssteg 9 und der Ausnehmung 10 iiegenden Abschniti 
der Pressbacke 7, T radial auf die AuBenfiache 11 des Lei- 
iungsrohres 6 gedriicki wird. Der Innendurchmesser des 
Dichtmiitels 13 entsprichr dem Innendurchmesser des Zahn- lO 
miitels 3. 

PaienLanspriiche 

1. Rohrpressverbindung, beslehend aus einem metalli- 15 
schen, iai wesentiiclien zylindrisch uusgebildeten 
Press fitiingelemeni und einem darin einschiebbaren, 
mclallischcn, diinnwandigcn Lcitungsrohr, mil dcncn 
miLLels eines das Pressfittingeleinenl uml'assenden, 
mindesiens zwei Pressbacken aufweisenden Press- 20 
werkzeuges nach dem Ansetzen und radialen SchlieBen 
eine unlosbare, dichie Rohrpressverbindung gebildei 
wird, dadurch gekcnnzeichnet dass das Pressfilling- 
elenient (1, 1', 12, 12') auf der Innenflache mil minde- 
siens einem Zahnmiuel (3—3"') versehen isl, das sich 25 
beim Verpressen in die AuBenoberflache (11) des ein- 
geschobenen Leiiungsrohres (6) eingrabt und auf der 
AuBenfiache des Pressfittingelemenles (1, 1'. 12, 12') 
ein mindestens nach auBen sich erslreckender Kragen 
(5) angeordnet isl, der beim radialen Verpressen in eine 30 
Ausnehmung (10) der jeweiligen Pressbacke (7, 7') 
eingreift. 

2. Rohrpressverbindung nach Anspruch 1, dadurcli ge- 
kennzeichnel, dass das Pressfiuingelement (1, 1') auf 
der Innenflache mil einem zweiten Zahnmiuel (3, 3") 3.s 
versehen ist, das im Abstand zum erslen Zalinmiliei (3\ 
3") angeordnei ist. 

3. Rohrpressverbindung nach Anspruch 1 und 2, da- 
durch gekennzeichnet, dass rechts und links der verti- 
kalen Synuneirieachse (4) des Pressfittingelemenles (1, 40 
1') je zwei Zahnmiuel (3, 3', 3", 3"') angeordnet sind. 

4. Rohrpressverbindung nach den Anspriichen 1-3. 
dadurch gekennzeichnet, dass alle Zahninittel (3-3"') 
nach Art und Ausbildung gleich sind, 

5. Rohrpressverbindung nach Anspruch 1, dadurch ge- 45 
kennzeichnet, dass auf der Innenflache des Pressfitdng- 
elementes (12, 12') ein metallisches Dichuiiiiiei (13) 
anordenbar isi. 

6. Rohrpressverbindung nach einem der Anspriiche 
1-5, dadurch gekennzeichnet, dass das Pressfitungele- 50 
mem (12) am inneren Ende auf der Innenflache mit ei- 
nem Anschlag (14) fur das einzuschiebende Rohr (6) 
versehen ist. 

7. Rohrpressverbindung nach einem der Anspriiche 
1-4, dadurch gekennzeichnet, dass der Kragen (5) sich 55 
auch nach innen erstreckt und die Hohe der Ersirek- 
kung der Hohe der Zahnmiuel (3-3"*) cntsprichi. 

8. Rohrpressverbindung nach Anspruch 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Hohe 0,5 mm isl. 

9. Rohrpressverbindung nach einem der Anspriiche 60 
1-5, dadurch gekennzeichnet, dass der Innendurch- 
messer des Dichtmitiels (13) dem Innendurchmesser 
des ZahnmiiteLs (3) enisprichi. 
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